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FERIA DEL PLASTICO K 2007
Pabellon 17, Stand AS9

Rendimiento extraordinario

Factor de tobera 2,6:
Una instalacion para la elaboracion de pelicula soplada
VAREX® produce 650 kg/h de pelicula de alta calidad
utilizando una tobera de 250 mm de diametro.

,No solamente hablamos de rendimiento, lo mostramos* — esta pretensi-
on ambiciosa la demostré Windmoller & Holscher, el fabricante aleman
de méquinas, todos los dias, durante la K 2007, tanto en el pabellon de la
feria en Diisseldorf como en la propia exposicion interna EXPO, en la

sede de la empresa en Lengerich.

La instalacion para la elaboracion de pelicula soplada de tres capas
VAREX® fue, con un rendimiento de 650 kg/h de pelicula de alta cali-
dad utilizando una tobera de 250 mm de didmetro, el punto destacado en
el stand de la feria de W&H. No era tanto el rendimiento absoluto de la
instalaciéon, con un ancho de trabajo 1600 mm, el que producia la
sensacion y causaba comentarios de reconocimiento de los expertos

presentes, sino el factor extraordinario de la tobera, dado que esto
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significa un incremento de un 150 % comparado con el estindar en

instalaciones actuales.

Responsables de este rendimiento sensacional eran principalmente la
composicion modular de la instalacién para la elaboracion de pelicula
soplada VAREX® de alto rendimiento y la armonizacion perfecta entre
si de los modulos individuales, los que habian sido ajustados para lograr
un rendimiento maximo. La instalacion estaba equipada con el nuevo
cabezal soplador de tres capas, patentado, MAXICONE® que abre,
solamente gracias a su geometria, el potencial para rendimientos mas
elevados comparado con cabezales similares en el mercado. El
MAXICONE® C se destaca por su forma de construccion
extremadamente compacta, con un volumen de la masa fundida
considerablemente reducido, tiempos de cambio mas cortos, con un
minimo de desperdicios y calidad Optima de la pelicula. Para el
transporte uniforme de la masa fundida, se utiliz6 laejecuciébn mas
moderna del tornillo de barrera con seccion de mezcla de agujeros

cruzados y geometria optimizada del tornillo.

El anillo refrigerador de doble nivel MULTICOOL® D contribuy6
también, en forma muy esencial, a lograr este rendimiento tan eleva-
do. Este sistema es en realidad el sistema mas eficiente disponible en el
mercado para la refrigeracion externa del tubo de la pelicula. El
rebobinador de contacto FILMATIC® S, el que puede ser ampliado con
posterioridad, permitié lograr un rebobinado de la pelicula de primera
calidad a altas velocidades de produccion. Este rebobinador estaba
equipado adicionalmente con las funciones de rebobinado central y por

intersticio y cumplia asi, con las demandas mds exigentes a la técnica de
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rebobinado. El rebobinador FILMATIC® S ha sido distinguido con el
certificado GS de seguridad comprobada, lo que lo acredita como el

rebobinador de pelicula mas seguro del mundo.

Después de la feria, se entregd la instalacion a un cliente en el sudeste
de Asia.

Foto PR 1205:

La instalacion para la elaboracion de
pelicula soplada VAREX® fue el punto
destacado en el stand de W&H con un
rendimiento de 650 kg/h de pelicula de
alta calidad, una tobera de 250 mm de
diametro y un factor excepcional de la
misma de 2,6.




